Im weiten Feld der Werbetechnik gibt es einen wichtigen Bereich, dessen technische Anforderungen und Anwendungsproblematiken héufig
unterschitzt und vernachlissigt werden: Beschriftungen mit Farbe bzw. Lack mit Hilfe von Folien-Schablonen.

Wir wollten fiir Sie in Erfahrung bringen, um welche Anforderungen und Probleme es sich dabei konkret handelt und befragten daher einen
Experten auf diesem Gebiet — den Folienspezialisten ASLAN. Im Folgenden hat das Overather Unternehmen zusammengestellt, auf was es bei der
Verwendung von Folien-Schablonen besonders zu achten gilt.

In der heutigen Zeit werden
immer mehr Materialien und
Objekte als Werbetrager ge-
nutzt. Ob LKW-Planen, Fahr-
zeuge, Busse, Textilien, Fassa-
den, Tennisblenden oder Glas:
die Palette ist grof3 und wird
bestandig groRer. Wahrend fri-
her Schriften, Logos und Gra-
fiken per Hand gemalt und lak-
kiert wurden, gibt es seit meh-
reren Jahren schnellere, einfa-
chere und preisglinstigere Mog-
lichkeiten von Beschriftung.
Generell werden zwei verschie-
dene Hauptformen der Beschrif-
tung unterschieden: die positi-
ve Schrift, wie beispielsweise
durch den Einsatz von selbst-
klebenden Farbfolien und die im
Folgenden ausfihrlicher darge-
stellte Negativbeschriftung
durch Lack oder Farbe mit Hil-
fe einer selbstklebenden aus
Folie hergestellten Schablone
(im Folgenden als Schablonen-
folie bezeichnet).

Das Prinzip
von Schablonenfolien
Das Prinzip einer Schablo-

nenfolie ist denkbar einfach: Mit

einem Schneideplotter wird aus
einer selbstklebenden Folie ein
Text herausgeschnitten und
somit eine Schablone erzeugt,
die mit Hilfe von Ubertragungs-
Tapes auf die zu verarbeitende
Flache geklebt wird. Anschlie-
Rend wird die Farbe aufgetra-
gen und die Folie wieder abge-
zogen, so dass auf dem nicht
von der Schablone bedeckten
Teil die gewlinschte Schrift zu
sehen ist.

Diese Schablonentechnik
kann neben den auf den bereits
oben erwahnten Oberflachen
auch fur ganz andere Anwen-
dungen wie beispielsweise
Sandstrahlarbeiten auf harten
Untergriinden, wie Glas oder
Stein sowie Airbrush-Arbeiten
eingesetzt werden.

Hinter diesem vermeintlich
einfachen Vorgang steckt je-
doch ein komplexes System,
das von vielen unterschiedli-
chen Komponenten abhéngt
und sehr hohe Anforderungen
an das entsprechende Material
stellt. Nur wenn die Anforde-
rungen an alle Komponenten
erfullt und diese auch aufein-
ander abgestimmt sind, ist ein
reibungsloser und einfacher
Lackiervorgang moglich.

So muss beispielsweise das
Schablonenmaterial gut plott-
bar, der Kleber rickstandsfrei
wiederablésbar und die Kleb-
kraft weder zu stark noch zu
schwach sein.

Aus welchem Material

bestehen Schablonenfolien?

Schablonenfolien werden
zum groRten Teil aus weichem
PVC hergestellt. Dieses Mate-
rial ist dulerst flexibel sowie
reil3fest und damit optimal auch
fur kleinere und verschnorkelte
Schriften und Logos geeignet.
Ein weiteres mdgliches, aber
nur sehr selten eingesetztes Ma-
terial fir Schablonenfolien ist
Polypropylen, das eine sehr

hohe Losemittelresistenz auf-
weist und daher sehr gut flr
Textilfarben eingesetzt werden
kann. Auch Papier lasst sich ftr
Arbeiten mit der Schablonen-
technik verwenden, hat aber
den Nachteil einer geringen
Reissfestigkeit, was deren Ein-
satz in der Praxis beeintrach-
tigt. Auch hinsichtlich der Ela-
stizitdt und Flexibilitat bietet
eine Folie deutliche Vorteile, da
sie bei Vertiefungen eingesetzt
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oder um Kanten herum gezogen werden
kann, wahrend Papier flir diese Anwendun-
gen nicht geeignet ist.

Welche Anforderungen miissen

die verwendeten Materialien erfiillen?

Unabhéangig vom gewahlten Material ist
es sehr wichtig, dass die Schablone eine
gute Planlage aufweist, leicht beschriftbar
ist und ein einfaches Entgittern von klei-
nen und groRen Schriften ermoglicht. Au-
Berdem muss sichergestellt sein, dass
das Material zur computergesteuerten
Herstellung von Schriftziigen und Logos
geeignet ist.
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Neben dem Material der Schablone ist der
Klebstoff von entscheidender Bedeutung.
So muss der Klebstoff eine schwache
Endklebekraft aufweisen und von der zu be-
arbeitenden Oberflache rickstandsfrei
wiederabldsbar sein, um eine aufwandige
und zeitintensive Nachbearbeitung durch
das Entfernen von Kleberesten zu vermei-
den. Da bei den meisten Lackierarbeiten
|6semittelhaltige Farben eingesetzt werden,
muss der Kleber zudem |6semittelresistent
sein, weil die Schablone ansonsten von den
Farben angegriffen wird, die Schnittkanten
sich wellen und eine kantenscharfe Beschrif-
tung damit unmaoglich ist.

AuRerdem muss der Kleber genau auf den
zu beschriftenden Untergrund abgestimmt
sein. So hat jede Oberflache andere Anfor-
derungen an die Klebeeigenschaften einer
Schablonenfolie und damit an den einzu-
setzenden Kleber. Wéhrend auf glatten und
ebenen Oberflachen wie bei Fahrzeugen, Ble-
chen oder Glas eine relativ schwache Kleb-
kraft erforderlich ist, bedarf es bei zu be-
schriftenden Textilien oder einer Fassade
einer wesentlich starkeren Klebkraft, weil
diese Untergriinde rauer sind und eine ge-
ringere Haftungsoberflache bieten.

Daher gibt es niemals eine universelle
Schablonenfolie fur alle Anwendungen
und Einsatze, sondern es muss stets im
Einzelfall untersucht werden, fir welche
Anwendung die Schablone bendtigt wird
und welche Anforderungen sich daraus
fur die Schablonenfolie und deren Kleb-
kraft ergeben.

Dartber hinaus ist der Einsatz des richti-
gen Ubertragungsmaterials fundamental fur
eine erfolgreiche Beschriftung. So darf
bspw. kein stark klebendes Tape flr den
Einsatz einer Schablonenfolie auf einem
rauen oder groben Untergrund, wie einer
Tapete oder gar Textil verwendet werden,
da ansonsten die Klebkraft des Tapes star-
ker als die Haftung der Schablone ist und
mit dem Abziehen des Tapes die ganze
Schablone abgezogen wird. Insbesondere

die Wahl des richtigen Tapes wird vom
Endverarbeiter oft vernachlassigt und un-
terschéatzt, so dass in vielen Féllen die
geplotterte Schablone unbrauchbar wird.
Eine besondere Herausforderung an das
Material stellen Mehrfachlackierungen. Wenn
beispielsweise mehrere Farben in einem
Logo auf einer LKW-Plane verwendet wer-
den, missen diese nacheinander aufgetra-
gen werden. Dabei besteht das Problem,
dass die zum Teil sehr aggresiven Farben
in den Kleber eindringen kénnen und die
Klebkraft der Folie auf diese Weise erheb-
lich einschranken. Deshalb ist es sehr wich-
tig, eine Folie mit einem speziell fir
Mehrfachanwendungen geeigneten Klebe-
system einzusetzen und die empfohlene
AblUftzeit zwischen den Lackiergéngen ein-
zuhalten. Wahrend friiher Abllftzeiten von
bis zu 12 Stunden erforderlich waren, gibt
es fur diese Anforderungen inzwischen be-
reits Spezialfolien, die einen besonders wi-
derstandsfahigen Kleber aufweisen und
schon nach etwa einer Stunde auf die be-
reits bearbeitete Flache geklebt werden kon-
nen, ohne dass die erste Farbschicht ange-
griffen oder die Klebkraft verringert wird.

Lassen Sie sich nicht abschrecken

Es gibt also einiges an grundsétzlichen
Aspekten zu berlicksichtigen, wenn
Schablonenfolien professionell eingesetzt
werden sollen. Diese Ausflihrungen sollen
jedoch nicht vor der an sich sehr einfachen
und effektiven Schablonentechnik abschrek-
ken, sondern vielmehr verdeutlichen, dass
auch dabei viele unterschiedliche Kompo-
nenten beachtet und Bedingungen einge-

halten werden mussen.

SIP-Service: Internet-Links zum Thema

ASLAN, Schwarz GmbH & Co. KG:
www.aslan-schwarz.com



